esp@cenet document view 



Page 1 of 1 



Orthodontic treating device and method of manufacturing same 



Patent number: 
Publication date: 
Inventor: 
Applicant: 
Classification: 
- international: 
- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



ES463897 
1980-01-01 

HITO SUYEHIRO D (US) 
A61C 

A61C7/08; A61K6/093 
ESI 9770463897 19771105 
JP1 97601 32323 19761105 



Also published as: 

g US4505673(A1) 

m US4504225(A1) 

g JP53058191 (A) 

m GB1 550777 (A) 

"H FR2369828 (A1) 



Report a data error here 



Abstract not available for ES463897 
Abstract of corresponding document: US4504225 
Original models, of plaster are obtained from 
Impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed In place with wax, 
and Impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax Is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
Impression of the occluding model and cured. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



httD://v3.esDacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=ES463897&F=0 



8/14/2005 



MINISIERIO DE INDUSTRiA Y EHUGU 

Regiitro de la Propledad Indujlrfq) <. 




PATENTE DE INVENCIONConoodi Jo el Hsglstro de acuerdo 
' con los dr,ro3 ^ue ilguran on la pre- 
eente dc»crlpci6n y segQn el con- 
tP.rtirin fl« m M,,moria adiunta, 



51-132323 



5 HoviBiabre 1*976 



wpaoCEDDilMIO EftHA Si THAIAHIERTO CfOMHiBTO DB 14 HAMCIUSIOH D]^ 
m Y DISPOSEEIVO OKCODOHCiCO DE BESIHA DE SIUCONA PARA EPECHJAR 
DICHO VBiiOSSBSIWIO** 



D» HITO SDXiffilEOt ttaoionalldad aorteajnerieana. 



11205 BttdcHOod £axv» ^ 

ROQgvmE, HAiaiAin) (q«s>A«). 



,.P«.«NT.HT. S/feef ,t A-3077 

Francisco GAHOIA CABSESIZO* s/Bist^t 33.503/AV. 



1. 



tratajnlento ort^odiSixoiclo convencional es realiza- 
do con ayada de baadas m&talicas prc^vistas de on enganche rea 
lizado para adaptarae a loa dieirtea y se fi^a a loa dientea - 
eoa ayuda de cameato» y se hace pasar on alambre stetSllco a - 

5, traV^s de laa mlsmas para desplazar loa dieatea. En este caso 
la faerza corractora (eafaerzo pa3?a desplazar loa dientea) — 
utiliza principalmente laa fuerzaa eldsticaa del alanibre metd 
lico n&smo, y es uaado en general anpllamente como dispoaiti- 
vo de tratamiento ortodincico* 

10» Ho obatante, en el tratamlente or6od<5ncieo usaado - 

esta tScnica de baadas imiltiplea con el ourvado del alambre - 
metSlico en formas complicadaa, se Iia reeonooido que ae prpci 
san enonnes cantidades de energfa y habilidad asi como largos 
periodos de edacacidn* Igaalmente» -tal tratamlento no sdlo oca 

15. slona molestiaa al paciente, sine que ademfis presenta otros - 
probleroas tales como los dientea cariadoa o desoalcificados o 
la enfermedad periodontal resoltante de la adherencia de par~ 
t£calas de loa alimentos a los dlentes durante el tratamiento 
ortoddncioo y» adtaa&Bf los f^stos suben enoxmemente* 

20. la presente invencidn ha sldo conceblda con vistas 

a fabricar un dispositive de tratamiento orfeeddncico por el - 
que pueda tratarse de manei^a simple una maloclusliSn utillzan- 
do la fuerza elSstlca de laa resinas de sllloona como fuerza 
funcional en vez de alambre met^lieo empleadb en la actuall- 

25* dad; y dado que es fdollmente separable* no produce molestia 
alguna al paclente^ haciendo posible la reallzacidn del trata 
miento ortoddncico mediant e su uso en la bora de acostarse jf 
en las boras en q,ue se permaaece despierto segdn sea necesa-> 
rio. 

30. Primeramente, es necesarlo seleccionar un material 



el6stico a« alto pes* molecular q,tte satlsfaga Buflcientemen- 
laa especialeB y aeveras condicloneB del tratandeato In— 
tJMoral. los aolicitantea hatt deacublaTto que las resinas 3b 
silioona eon oa material el^Btico apropiaao para el trata— - 
mlento ortodincWo que alcanzan los .me joireiB resQltados desde 
el punto de vista del estudio oientlfico* de iagenierfa y « 
oHiiico* A saber* el material ha aido reconoeido estar pro- 
viato ds calidad eientifica y de ingenierla de manera citto - 
no se deteriora su elastiddad mientraa permaneoe ea la l30- 
ca, tieae ua eafixerzo de rotara auficientet y iio se deforma 
duJaate largoa periodoe de tiempo debldo a la faerza ejeroi 
da durante el tratamiento* DeTjido a eataa importantea pro-er 
piedades, el disposltivo de tratsBoientft de la present e in^ 
vehcidn puode ser usado para tratar pacientes deade las. et^ 
pas iiriciales hasta la tenBinacidn del tratamiento* 

Igualmente, cambiando la porcidn endurecedora «« 
las reainas de silicona y catalizadores y la mezcla de loa^ 
miamos* se puede mpdificar libremeat* la doreza de la reel- 
na de silicona moldeada* Se pueden proporeionar faerzaa com 
prendidaa eatre una faerza Hgera y una faerza ftterte lo, — 
que reeulta ventajoao desde el punto de vista ellnico* EL - 
dispositivo maatiene ua alto grado d» tranaperenoia sin te- 
nor sabor ni olort y ea preparado a partir de una composl*- 
cirfn que no causa datto 81 cuerpo liamaao*. Bstaa propiedadea 
no paeden ser halladaa en otroB materiales de oaucho* 

AdeMs de la resina de aillcohat lae reainaa de - 
polittretano tieaen onas proptedadea aeasiltlsemente similareB 
a las mencionadas tt&a arriba,: pero laa rtesinas de silicona 
presentan ventajas adicionales tales como nn tiempo de ela- 
boracidn de endurecido a^s corto en comparaei6n con la resi 



na de polluretanor 7 el proceao de. fabrioaoidn paede ser 
realizado faeU&ente, y por conslguiente . se reoonoce una — 
marcada ■ dif erenoia entre las dos reslnas* Ademds^ cuanda se 
U8a resinas de polluretano para preparer dlsposl-tlvos sind.- • 
lares^ tales resinas se destruyen <sii la boca del paolente 7 - 
no son. trsuisparentes* Bor consigulente^ tales dlspos£t±vos 
s61o son asados durante las etapas finales del tratamiento 
y no paeden ser enipleados desde la fase inlcial* 

Sa aonsocaeneiay, los solieltantes hm descoblerto 
que el dispositive de tratamiento de la presente inveuddn 
fabrioado oon reslnas de sllioona desde la prlmeza vez> pro 
poxciona un medio de trataiolento de un paciente desde el^jc^o 
mienzo hasta la teroinacidn* Hasta la presenter ello stflor-^ 
■ ha sido posible^ mediants el prooedlmiento conoddo qae atis- 
liza bandas iaet£Lica3« • ^ 

la presents invencidn estd destinada a proporciot,- 
nar on dispositivo de tratamiento ortoddnddo y on mdtodo f 
dft fabricacidn* qas irtiliza por fin las caracterlsticas- de- 
la resina de silicona mencionada JO&a azrlTia« 

- lia f igara 1 es una vista oclusal de un modelo^ prA 
glnal coa maloclasldn;* 

La figura 2 es on alzado de^ varies dientes sepax^ 
dos del mod^o ds la figora U 

La ;figara 3 es una vista oclasal de un models ah- 
tenido por reordenacidn en cera de los dientes del modelo » 
original para una oclasidn noxmal* 

La f igoxa 4 es una vista oclasal del dispositivo 
de tratamiento ortodtfuoico completo., 

La . figura 5 es un alzado frontal del dispositivo 
de tratamiento ortoddncico* 



4. 



la figura 6 es mm vista en aeooidn transveraal - 
tomaaa a lo largo a« la llnea TI-^ d« 1« figora 5* 

IB figura 7 •» «ma vista en «eeoidn transversal - 
de frente de la seecldn tranavejsajal tomada a lo largo de — 

5* una linea 711-711 de la flgua?a At* 

ia figura 8 ea una viota de conparaoidn relative 
a antes y despofia del tratomiento orkodtfneleor correapon— 
diendo la figura 8a a antes del tratasdento y la figura 8B 
a deapuds del iiiisnio» 

tO» to flgwsa 9 mueatra la primera realizacliJn de la 

presente Invenoidnf mostraado 9A una vista de frente de la 
cottdlcidn en que se separa m Vaciado portido (9)» jnien*..^: 
tras que 9B repreaenta una vista en aeocidn transverssa "dSft* 
frente de la oondleidn en que ae llena 6on resina de silicfr 

15. na el vaciado partido* y 9C muestra: una vista en eeceidn — 
tranaversal de frente de la eondloidn en que son onidas las 
proporeiones aeparadas del vaciado partido* 

la figura 10 miestra ima segimda reallzaoidn de ^ 
la preaente Invenoidny moatrando tOA una vista superior de; 

20* im arkioolador anatdraleo, aientras que lOB .naestra una vis"^ 
ta de oostado de la oondleidn en que ea J^dldo y desoarga* 
do el material de plaea da cera neeesario para lijar los no 
deloa de yeso superior e Inferior* y IQff imiestria una vista 
de ooatado de la oondicidn en qtt» la reafna; de smcona es 

25« pueata en oontaeto a piresidn solire la saperfieie de modelo 
de trabajo para produclr el dlapositlvo de tratamiento orto 
ddncintot y 10D mueatra una vista en secelin transversal to- 
mada a lo largo de la linea de la figura 10A* 

La presents Invendldn es relatlva a on pnmer mil'to 

30. do de fabricacidn de un dispositivo de tratamiento ortoddnci 



eo de resina S» ollicona que consiste ea. (a) preparer mode- 
los de yeso de lad aaadl'balas superior o inferior de ant :pa--^ 
eieata inoXuyeado los dieutes que presentsji inaloeusidnr 0>) 
detejasinaap la relaci^Ja c$atrica entre los dientes superio — 

5, res «t iuferiores del psoiente medlante la -toma de una Impre - 
sida ea c«ra,, jt«) Iwjoar uaa traasfereincia del area de la oa 
x& de» los dientes saperiorea del paoieate para estableoer - 
la relaoidn da la oaadlboia superior con. la cabeza s^ la ca- 
rat (d) oolooar el aproo de la oara en on artlcolador anatd-^ 

10« vdxtAm (e) disponer l.oa jnodelos supinior e inferior del paso - 
(a) aa el artioulador anatdmico usando el aroo de la C83:a y 
la impresitftt ea cera del paso (b) pa^ reprodacir la relarr 
ci(5n ezistente entre las m^ndibulaa superior e inferior '^i 
paoiente y: fijarlos modeloe en.yeso de tal inodo que se^j*-'* 

15. unaa los jnodelos al OTfcioolador, (f ) retirar los dientea'.dt* 
los mqd^los y reallnear los dientes en cera para la oclusfefn 
normal*; (g) dapllcar la ocg^idn aoin^ deilos awdelos cqn.^ 
un material dajCLicador para f oimar Imprasiones negativasr * 
(h.) fojsuar modoloa de yeso positivos a- pertir de las iropre- 

20* "sionea a#^ti7aaif,,(i) abrir el articulad^r para formar m «- 
espacio de^ 3 a. 5,Jin!i eatre el borde inoisor superior e infe- 
riQTf (5), eohar ^¥era en el espacio para obtener ana impre— 
sida da los; dientes soperiores e inferiores en oclusidn nor 
jnaljp (3c) poner los dientes de los modeloB de yeso superlores 

25, e Inf eriqrea del p^ (b) dentro de la impresitfn de cera d«l 
paso (3>t (i^ cabrir la combinaotdtt resultants del paso (k) 
con cera da; t^ modo que la ©era teaga sustaacialmente la - 
misma forma, y espesor qae el dispositivo de tratamiento de 
resina da silicoaa* (a> moldear la combinacitfn del niodelo • 

30, eutderto de cteta. del paso (1) ea un vaciado partido,, (a) so^ 



6* . 

meter el vaoiaflo partldo qrxi coafciene «1 wodele oaMorto de 
cera al csG-or on eantidad sufielenta para faaSlv la cera y 
produoir aa vacfo* <o) restirar la cera, (p) llexiar «1 vaclo 
con resina de silicoaa y cosrar la reslna* y (a) retlrar ^ 

5, OlspoBltivo de tratandento de realaa de silicona. 

la iavendda ea tanibllR relstiva a utt oegtaido 06- 
tod0 para prodaoir el disposHslvo de tratamlento ortodiSnci- 
co de resins d« flilicona repttiendo attstand^ente los pa- 
800 (a)«-(lt) expuee-tes. aaterioCTente Jncloyeado Iob pasoa affl 

to. oionales oonsisteateo en? (i) retirar loa inodeiloa de cera - 
del artioulador y suatltwdrloa per los nodelos de yeso del 
paao (h) a la vez «ia» s» mantieae la itiSHa relacidn entse.- 
laa mand£l)alas superior e inferior^ (3);al}rlr el arfeiouia?*^ 
dor para f ormar on eapacio de 3 a 5 na entw^ tS. Twrde imcl- 

15. sor superior e inferior* (K) f oimar realaa de silicona ftfrr*. 
Mocurable alredodor de los fitlentea flapertorea e inf erioresfi 
y curar la reoina y (1) retirar el dispositivo de tratainiea 
to resultante* 

Si Men puede usarse coalqulera d:« los procedi— ^ 

20, mientoB aaterioaaeate i,aentlficadb» para falnAcar el diapo* 
sitivo de tratandento ortodiJnoiQO .de la preaeate invenottfn, 
se prefiere el piimer mdtodo ya ^ue pawporelona tl medio de 
tttillaacitfa de la preoldn adeoula,aa para empojar la reaina de 
silicona dentio de cada Jiendldora qttft rodoa a loe dientes y 

25* el dlaposltivo de tratamlento resifltante. faoilita ana dupli 
eacltfa adeiuada de los dientea del jeoiente m oclosidn nor 
■ mal» 

la jawsente inveacl(Stt «s realizada an ua proceso 
fl[Uie eaplea los pasoa Bigaientest 
30, (a) preparar rcodelos da yeso de las inandlbulas sa 



7. 



perior e Inferior de un paciente Incluyendo los dientes que 
preseatan maloclasltfji* 

Se toma una impresi<$n de los dientes super! ores e 
inferlores del paciente asl oomo del tejido circundante usan 
5» do un material duplicador para oMener una imprealdn negati 
va» Se retira el material duplicador de los dientes y se f<» 
ma un vaolo en eiL material * Se vlerte yeso dentro del vado 
de la impresitftt negativa para obtener un molde de yeso posi_ 
tivo de los dientes saperiores e inferlores del paciente. 
10, (» Detenninar la reladin c&itrica entre los - - 

dientes superiores e inferlores del paciente mediante la to 
oa de una imp3»sidn de cera« 

Se dispone cera entre los dientes superiores tfi-in 
fexiores del paciente paia o1)tener ana impresldn del bocado: 
15. para deterosinar la relacltfn odntrloa de los dientes supoiidLo; 
res « inferlores. Esta impresldn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para allnear correctaaente los modelos^^ 
de yeso superior' © inferior preparados en el paso (a). ^ - v 
(c) lomar una tranaferenda del arco de la oara - 
20. de los dientes superiores del paciente para establecer re 
produdr la reladdn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la oara* 

Se use. on arco de la cara para tomar una Impresi&i 
en cera de los dientes superiores del paiSiente para reprodu 
25* dr la reladdn exist ente entre la mandlbula superior con - 
la cabeaft y la cara. Este paso resulta vital para el proce- 
so de la invenddn, ya que propordona el lidoo medio para 
reprodadr correotamente la relacldn finsi de las mandlbu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimlento - 
30* sirre de base para allnear coirectamente los modelos de ye- 



so a parbir do los cuales hay q.a« prepsorar el aisposltlvo - 
de trataraiento ortod^Sncioa* EL dleposltivo debe tener la — 
jnisma relaci<5ii entre la mandlliula superioi? » inferior que - 
las del paciente de tal modo qae, oaaaao se asa el diaposi- 
5, . tivo^ la relacida de loa dictttea se ajaste adecoadajnente en 
el. diapoBltivo para hacer que se maevan los dientee hacia - 
Is oelusldn noxmal« 

(d) Oolocar el axoo de la cara en m articulador 

anatdmico* 

10, EL arco de la cara con la impresitfn en cera de 

loa dientes superlores del paciwite se acopla con un articu 
lador anaWmico para allnear correctamonte loa modelos de, - 
yeso attperior e Inferior* • 

(e) Golocar los modelos eaperior e inferior del-"- 
15* paso (a) en el articulador anattfmlco usando el arco de la - 

cara y el bocado de cera del paso (b) para reproduoir la, re 
laciiSn existente entre las mandlbulas auperior e Inf erio]? • 
del paciente y fijar los modelos en yeso de tal modo que se 
unan loa mlsmos con el articulador^* > . " 

20, Bate procedimiento es reallaado coloeando losa,- ~ 

dientes del modelo de yeso auperior preparado en el paso — 
<a) en la Impresldn de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al articulador anattfmicc* Se pone yesc encima del mo- 
delo auperior y se le em:^Ja contra la parte supeilor del - 

25 ♦ articulador permiti&idoaie secarse, haciendo asl que el mode 
lo superior se una a la parte auperior del articulador* tJna 
vez que se ha secado el yeso, se retira del articulador el 
arco de la cara* EL modelo superior ha aide colocado ahora 
en el articulador en la misma relaoitjn que la posioitfa natu 

30. ral de los dientes y mandlbulas superlores del paclwate. 



lia impresldn del "bocado en; oera preparada en. el - 
paao Cb) se ooloca aolnre loa dientes del modelo superior 7 
se pega 0 one* £L modelo de yeao inferior del paso (a) se 
inserta dentro de la porcidn Inferior de la impresidn de — • 

5« oera q,ae eatd unida oon el modelo superior* Se vlerie yeso 
aoljra la auperflcie dal modelo inferior y se cierra el ar^ 
tioulador y se deja seoar el yeso de tal modo que el modelo 
inferior guede unido con el sxi±cvtlBS.OT*, 

■ -Hasta esta punto proceso de la lnvenei6n» los 

lOw modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 
articulador de tel. mode que se establesca una reproduccidn 
exacta de la r^acidn. azlstente entre las mandibulaa y di.^ 
tea d^ padente*^ 

(f) Re-tirar loa dientes de loa modtfLos y realineer 
15 « los dientes en cera para la oclusidn normal*. H t ' 

£os dientes de yeso son retirados incULvldualmenta 
del modelo de yeac por medio de ana sierra de cucMUa delj^ 
da« Sespoda se echa material de cera sotire la "base de 1i>b; 
modeloa d» yeso de los que se han retirado los dientes Juidi 

20« viduales y se colocan loa dientes en la cera orden$ndolo5 en 
oclusidn noimali En este puntof los modeloa superior e infe 
rior tienen los dientes colocadoa de tal Bodo que el dispo- 
sitive de tratamiento ortoddncico de resina de silicona a - 
fabrlcar mediante el proceso de la invencidn desplace los - 

25, dientes a la posicldn fotmada por los modelos de cera* 

(g) Duiilicar la oclusidn noimal de los- modelos con 
un material duplicador para formar impresiones negatives. 

Se forma an material duSlicador alrededor de los 
modeloa - de o^ra psara formar impresiones negativaa en oclu— 
30. sidn normal. 'So retira el material de los modelos y lasim- 



presionos maastratt los vaelos d» io0 aientee ea oclusldn — 
normal* 

(h) .Fo2?mar jnodelos de yeflo positiwe a partly de 
la impresl($tt negativa* 
5^ Se vierte yeao ea los vados de la impresitfn na^ 

ti-va para preparer modalos de yeao jwsitlvos q,ae BHzestran - 
la posicWn de los dieatee del paciente despaSs del -trata— 
miento coa el dlapositivo de tratamieato orfeoddacico f aUri- 
cado por el proceao de la InvencWn* 

10,. (1) Al)nr el articalador i«ra fonnar tat eapacio de 

3 a 5 iBia eatye el lorde Inciaor eupariojf e iaf eiior* 

Se abre el artioolaaor d* tstL »odo que ae jTowae-- 
on espaolo de 3 a 5 rm^ pref eriblemeate de 4 vrnt entre eX ^ 
Tjorde Incisor superior e inferiosji Bate «spacio «s aecefia'-* 

15.. no para formar Gorreotameate el dlapoditivo de trataniefeto 
orfcoddaoioo en el que la reeina de .fliHooaa lleaard el e&pa 
clo oempreadido eatre loe dlentca y eoaado ^ paciente ffluas^ 
da.la resina daraate el tratamiento orfcoddacico* la faerssa?. 
de mordedura y la reailleaoia de la re^Uia jsyudartbi a dea-^ 

20.. plazar loa aientesi ! 

(3) Eohar eera en el eapacio para oW?eaer ana im- 
presida de los dieatea auperiorea • inferiorea ea oclualda 
aormal* 

Bate paso es neeesario para oWteaer la relacitfa - 
25,. correcta eaire los aieates flajpetiores « iafariores. Esta im 
presidn aerd uaada posteriormeate para wemplaiar a los mo- 
delos de eera por los modeloa de yeso del paso (Ji) en el 
•fclcalador* 

Ot) gjner loe dieatca de los nodelos de yeso supe 
30. . rior e inferior del paso (h) ea Im lapresiones de eera del 



paap (J). 

£oa mOieilOB de yeso en oclas)i<5n rnvmal tal como ^ 
son preparados en el paso (h) son colocados en. la Impresldn 
de cera obtenlda en el paso (j)« La impresidn de cera es em 
pieada para alinear correotamente loe modelos de yeso sape*- 
xlor e Inferior* Ssta ooiaiblnaol6n o nontaje es realizada por 
sepai^do y :&%6xa del ar&lculador^ 

(1) Ctttelr la combinacldn result ante del paso (k) 
con cera de tal mdo qtte la cera. tenta prdcticamente la mis 
10^^ na fonna y espesor que el diapositivo de trataaiento de re- 
sina 4e sillconaf 

Se dispone cera sotee todas las 6reas sttperficj.5'7. 
lea de los dieates y la porcidn representativa del tejido;-- 
de los modeioo superior e inferior q.ae incluye el materials, 
15, do cera colocado .entre los dientes del paso (k)* EL mateii^; 
de cera deTjerIa tener prdcticamcnte la misma fowaa y esperr 
sor 0,0© el dispositivo de tratsffliento de resina de silicona 
. que hay que proparar dorante ^ proceso como ss e3?plioar&' -7 
mas adelante* ^ 
20, (m> ipoldear la combinacitftt del Btodelo cubierto.de 

-oera del paaa ( l) ea an. yaclado partido* 

ia combinaeida ^eeparada en el paso (1) ea coloca 
da en la udtad inferior de on vaciado pairtido y se vierte - 
yeso en el vaciado para oubrir toda la mitad inferior del - 
25. modelo de comliinacida* Se deja secar y endurecer al yeso y 
se aplica m medio de aeparacidn sobre la capa da yeso enda 
recido * 

.Se da la vaelta al yaciado partido y se vierte ye 
. so en el vaciado y se cicrra eate tSltimo de tal modo que la 
30, porcidn snperior eacpaesta de la ooniblnacidn qaede empotrada 



totalmente en el yeso \)lando« Bebe ttaarse saflolente oanti- 
dad de yeso de maevA ^ae el nlssio eabra toda la cnxperficie 
del modelo de eoaibinaei^tt lo que ea imeisfko de laaiJifiesto — 
euando flnye el yeao per fuera del vaclado* 3e fflaatiene ea- 
5, tonces el vaolado apretads y ee deja aecar «Ct yesoi 

(n) Sometttc eil vaoiado parfeidD que ooatieae el mo 
dalo caMerto 4e cera a on ealor'Suficieate para fondir la 
cera y prodacir m vsstio* 

Todo el T&olado pertldo que <fontiea» el modelo — 
to* preparado ea el paso (m) es «alentado diaptmlfinaolo per — 
ejemplo en agua Mrviendo durante tia tlempo suflciente para 
flndir la oejra* - 

(o) Retirar la eera* 

Se alsre el raoiado partld!>,.y se retira la cera-"*- 

13, fuixdidfl de^ando un vaelo alr»dedor de loa dientee y el Ir^dA: 
do del iBod<^o de yes» Imsltiyettdo tH espaeio compreitdido wtr- 
trs los dientes saperioreet e Inferlores* 

(p) ELenar el vaelo coa 3?eaina da otlioona teimo- 
ouisble y carar la reeiaa* ; 

20* Se echa un mateiAel de reslna de sllieona Dlando ; 

deatro del vaolo en eantidades suflclentea para lienor com- 
pletaraente el ndsoo* S« cierra el vaclado ftaertemente de — 
tal ffiodo que el matexlal de resiaa llene completamente cual 
quier espacio y Iwndidura y el material en exoeeo flulrd — 

25* por fuera del rac£oi EL Tacisdo partldo ea sometido eaton— 
oea al calor por ejemiao en agfta Mrviendo daeante ua perlo 
do de aproxL^dameate 40 miautos para eurar ti. materiai de 
resiaa de siliooaa* 

(q) fietlrat^ el diapositlvo da tratamiento de resi 

30* aa de silicona* 
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SL vaolado partiflo-es retirado, enfriado, aTJlerto 
7 eX dlsposl't±7o da tratamiento orfeoddncloo de resina de si 
llcona resultante es retlrado* 

Como paso flnalr el dlspositivo de tratamlento re 
sultante pu^de set xecablexto con. una solad^n de resina de 
sllioona que content dos resinas de sillcona dlferenteSf > 
Indujrendo on catallzadprt para der una superflde llsat — 
Clara e liiTlslT}lft« se mezolau las dos soludones en una re- 
ladtfn de aprozlmadamente 10 a t*. £L procedlmlento descrlto 
mSs anl'ba es el mStodo preferido^ ya que el disposi-felvo de 
-tratamlento es fabrlcado como resultado de la utllizacKSn ^ 
de on vadado partldo para empnjsETla resina de siliGon&>^ 
dentro de cada espado y hettdidara del vado del modelo 'Qm' 
yeso* 

Bn una segunda realizaddn de la invend<Sn» se"o-^ 
emplea un procesa similar^ oon la excepd<5n de que sdlo -sc 
repite los pasos (a) a (li) del proceso aaterlor* Se ejec;]ut» 
la segunda realizaddn mediants los pasos slguientest o ;'\ 
(a) Preparar modelos de yeso de la m^dlbula •s.upj^ 
xlor e inferior del padente incluyendo los dien1;es que-prd^ 
sentan maloolusldn^ 

' Se toma una impresi^n de los dientes supenores e 
Inferiores delpaolents as£ como del tejido drcnndan-be us^ 
do un matezial dupllcador para obfeener una Impsesidn nega1^ 
va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material* Se vierte yeso dentro del vado 
de la impresidn nogativa para obtener un molds de yeso posl 
tivo de los dientes supeiiores e inferiores del padente* 

(h) Determinar la reaaddn cdntrlca entre los — 
dientes superiores e inferiores del padente mediant e la to 



aa de una impresidn de cera. 

S9 dispone cera entre los dientes sapexlorea e In 
f wrlores del paciiante para ot)tetter ana impresWa del bocado 
para detenninar la relacida c&itriea de los dientes superio 
5, rss e infeidUires* Esta impresi<5n de cera es asada postexlor 
mente en el pxQceso alinear coxrestameniie los moldes 
de yeso superidr « inferior preparados en «1 paso (^)» 

(c) Soinar una transferenela del areo de la eara de 
los dientes saperlores del paoleate para establecer y repro 

to* ducir la relaeidn existent e entre let iaaad£lJDa.a superior con 
la eabeaa y la oara* 

Se ttsa un arco de la cara para tomar una impre«!T>» 
sidtt en cera de los dientes superiores del paciente para^^jg. 
prodacir la reladdn eadtstente ontre la aandlbula superior-. 

t5* con la cabeza y la eara* Este paso es vital para el prot?tea; 
de la inyencidn» ya que proporclona el dnlco medio para 3PS<- 
producir correctamente la relacidn final de las -mandlTjulaa", 
superior e inferior del paciente y este procedioiento sirv% 
de base para alinear eorreotamente los modelos de yeso a 

20. partlr da los cuales liay que preparar el dispoaitivo de 

tamiento orfccdiSncioo* El dispositivo debe tener la misma m 
lacldn entre la mandfbula superior a Inferior que las del - 
paolente de tal joodo que*, ouando se usa «1 disposltivo« la 
relaci6a de los dientes se a^uste adecuadamente en el dls — 

25» posltivo para hacer que se meTan los dientes hacla la odu 
sl^n normal* 

(d) Colooar el aroo de la cara en un artieulador 

anatdmico* 

El arco de la eara oon la impresKSn en oera de ~ 
30* los dientes superiores del paciente se aoopla oon un.articu 
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Xador anatdmloo para alinear oorrdetameate lod modelos de - 
yeso aapexior « inf exior« 

(e) Oolooar Ipa modeloa aaperior e inferior del - 
pasa (a) en «X axtlculador aoattfinlcQ osaado el arco de la - 
5* cara y el "bocado. de cera del paso (b) para reprodizcir la re 
.lacitftt flxiBtente entre laa maixdlbalas superior a inferior - 
del paclentft y fiijar loa modelos en yeaa de tal modo qust se 
unan los loismos con el articolador* 

Este prooedinlento es reallzado coloeando los - 
dieates del modelo de yese superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn. de cera del arco de la cara que se ha - 
unido al artrlcolador anattfmlcoi Se pone yeso encima del'jnipr 
■ delo superioar y se 1© empu^a contra 1^ parte superior deV- 
articolador pexisiti^dole seoarse^ hadendo asl que el 
15.» lo superior se una a la parte superior del arfeiculadorfci'Unti 
vez que se ha secado el yeso* se retira del artlculador 4el 
arco de la cara^ El modelo superior ha side colocado ahora 
en el .articuiaaor en la misma relacidn que la posicidn aarfru 
ral de los dientes y raandlbulas superiores del paoiente* - 
20* la iDip».si<5n del bocado en cara preparada en ^ 

paso C^^) se coloca soTjre los dieates del modelo superior y 
sd pega o une^ M modelo de yeso inferior del paso (a) se - 
laserba dentrp de la poi»i<5n inferior de la Impresidn de ca 
ra que estd unida con el modelo superior* Se vierte yeso so^ 
25. bre la. suparficie del mod^o inferior y sa cierra el articu . 
lador y se .deja secar el yeiso de tal modo que el mod^o in- 
ferior quede unido con el arfeioulador* . 

• , Hasta este punto del prooeeo de la .inveaci<5n# los 
modelos de yeso superior e inferior han sido unidos con el 
3Q» arliculador de tal modo que se haya establecido una repro— 



16* 



ducoitfn exaota de la relaoidn existent* entre las aandllJa— 
las y dientes del i>aciente. 

(f ) Hetirar los dientes de los mbdelos y real!— 
near los dientes en cera para la oclasWn normal* 

5^ loa dientes de yeso son retiradoa indlvidualmente 

del BOdelo de yeso por medio de ana sierra de oachllla del- 
gada* lesptids se echa siaterial de oera so'bre la base de los 
modelos de yeso de los que se haa retirado los dientes indi 
viduales y se colocan los dientes en la cera ordea&idolos - 

to* en oclusidn noaaaal* En este puntor los mod^os aaperior a - 
Infeilor tienen los dientes coloeados de tal mode qae el — 
dispositive de tratamicnto ortoddncico de reslna de 8iltc.oWa 
a fabricar mediants el proceso de la invenoidn desplace ^-^^ 
los dientes a la posicidn foxmada por los modelos de cera*-- 

•15,. (g) Duplicar la ocluaiiSn nonMl de los modelos r:? 

con un material diajai.cador para foroar iapresiones negat4<««- 
vas-i - - 

Se foima un material duplicador alrededor de loff. 
modelos de cera paara formar impresiones negativas en oclu-f- 

20* sidn normal* Se retira el material de los modelos y las'-im* 
preoiones maestran los vados de los dientes, en oclusidn — 
normal. 

(h) Pormar modelos de yeso poaltivos a partir de 
la impresidn negativa. 

25, Se vierte yeso en los vaeios de la impresidn ne^ 

tiva para preparer modelos de yeso positiws que mttestran la 
posicidn de los dientes dtH padente despute del tratamiento 
con el dispositivo de tratamiento oxtoddncioo fabricado por 
el proceso de la invoaeidn* 

30». (i) Hetirar los modelos de cera del articulador y 



sostltuirios por loa modelos de yeso del paao (h) a la — 
vez qae se mautieae la misma xelaoi<{n eatre laa loaadlbulaa 
sttpejgior 6 taf erior* 

Los modelos de yeso daplicados que hm sido pre— 
paxadoa en el iiaso (h) se fljontaa soljre el articulador da — 
acuerdo con los slgoleate pasost 

• <1) Sfr ratlra el modelo de cera ouperior del arti 
culador y se eoloca y dispone el aodelo d© yeso superior s£ 
bre el uJodtfLo de ceara inferior de tal modo que el raodelo de 
yeso laaatenga esactamente la misna relacidn con ©1 modelo - 
de cera inferior qws el modelo de cera superior que se ha - 
retirado* Sa. este panto* el Sodelo sttperior se fabrica ejx/- 
yeso y el mod^o Inferior tiene los dientes oolooadoa de'^£ 
ra* 

(2) Se vier^s yeso sobre la parte superior dei-ano: 
delo sapocior de yeso y se cierra aL artictiLador do tal jeo- 
do que* coando se seca el yeso». el modelo de yeso superioi;^, 
quede onido al arSioulador* 

(3) Se retira el modelo de cera inferior del arti 
colador y se sustituye por el modelo de yeso inferior del ^ 
peso (li) eolooando y posioionando el modelo de yeso iJiferior 
en alineajniento <ioa el modelo auperior unido ahora al articu 
lador del aodo que ha sido deBcri-to m&a arriba, Se vierte - 
witonoes yeso sobre la saperficis del modelo de yeso infe- 
rior,^ se cieira el articulador y ana vea seoado el yeso,, el 
modelo inferior qoeda unido al arfeicuiadoaN 

(i) Abeir el arisicolador para fomnar un espaeio - 
de 5 a 5 mt entre el borde inolsor superior y el inferior, 

De nuevo,. este espaeio es necesario para formar - 
correctamente el dispositiTTo de tratamieato de resina de si 



licoaa q.ue ha aicto descrlto previamente en ©1 paso (i) dol 
primer procodiiaiaato* 

(]£) Pormar reeiaa de sllicona teimocurable alrede 
dor de los dienteo supexdorea e Inferiorea y ourar la real- 

ia resina da aillcona Tjlanda es preasada a aano - 
solire -boda laa SraaB aaperficialea de Xoa dientesi anterio- 
res y postsrlorea* y entre los dientea saperiorea e inferio^ 
res para llenar aX dapaolo creado ea el paso anterior*^ la 

10^ ireadna es mpdelada a la forma final del dispoaitlvo de tra* ' 
taolento reoortando todo el exocso de siaterial^ SL cozx^unto 
completo.es sometido eatonftes al ealer diaponi&idolo por t^- 
ej^plo en agaa hirriendo durante aproxlntsdaaente 40 mlnli?^ 
tos para curar la resinai Se comprenderd q.ae en cualquior^ * 

t?* prooedlmiento de la presente invenol^n^ let resina puedev&ei? 
curada por calentamieuto a ana temporacfeura de tOO a 130fi<?r^ 
por mediOf porc^ejemplo^ de agaa Mrviendo o aire oalient.e.-. 

(1) Eetirar el diBpO(0i1;iv& de tratamiento reewl"-' 
tante* ». l 

2Qt Seapa^Q de curar la resinai^ se en£e£a todo el>coa 

Junto del modelo de yeso $0. que estd a|0.1oado el material - 
de reslzia de sllioonaj^; se abre el arfrioolador y se retlra - 
del vaclado de yeso el disposltivo de tratamiento • resultan- 

25% E3. dispoaitlvo puede ser reeuMerto entonoea con 

la iTesina de sllicona da doa component ea que ha sido descxl 
ta mds arriba para dar on prodacto final q,ae tlene on aoaba 
do suave* 

Etaede eraplearae varies tlpoo do materiales de ris- 
30 « slaa de sllicona en la presente irermoiin^ siempre qae los 
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mlsmos tengazL las pxopledades flsicas correctas para despla 
zar los dientea de ua paciente deade la posloldn de malodji 
sidn a la oclusiiSn noimal* las pzopledadea proporcionadas " 
por los materlales de resina de sUlcona empleados ea la pre 
seate- inveacWn incluyea las resiaas que soa fdcilmeate ca- 
rables sometleadolas a la aocida del oalor a una temperata- 
ra ra de 100 a, 1309G> ao tleaea olor» sabor asl como aiagiSa 
tlpo de lagredieates qnlmlcos que f uesea aocivos para el ~ 
cuerpot Ademte, las resiaas de la preseate laveaclda soa — 
transpareates por lo que puede olsservarse los dleates y las 
eaolas del padeabe a ibravSs del dlspositivo de tratamleato 
duraate el -tratamieato* ky, 
loB materiales de reslaa de sllleoaa empleados"^ 
la preseate iJweacWB soa preparados ea una conipoaicida'.qa& 
coatieae (a) oa material a tase de reslaa de sllicona yf.Cb)^; 
oa cataLizador que laduye oa aceite tal oomo iaceite de alll 
coaa. Auaque puede emplearae varies tipos 'de materiales ,^de.^ 
reslaa de sllicona que tengaa las propledades cltadas ante*: 
rionaeate, los ejemiaos de los nisfflps lacluyea los materlaSss 
que tieae la fdrmtaat -u; * 

(a) f—si — 0 at ^ 0 — Si — 0 k — 0 — si-j 

SL oataHzador empleado ea la eomposicida de resi 
na de silicoaa iacluye los represent ados por la siguieate - 
fiSiiQUlat 
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Ha compasicitSn de eatalizador conprende an acelte tal como 
aceite do sllloona* la composioitfn de catalisador contiene 
aproxLmadamente de 40 a 5056 del eatalizador y del 50 al 60^ 
aproxLmadamente del aceite. la relaoltfa del toaterlal de re- 

5, sina de sllicona a la compoaicite de oateUzador paede ser 
aproxlmadaBiente 100 gr. de (a) a 1-2 gr aproxlmadaniente de 
(Ta), respectivamente. 

la composicidn de reslna de slUooaa puede ser — 
preparada mezolando entre al (a) y (b) en una meaoladora dn 

10. rante on tiempo sufidente para oWener una mezcla flalca - 
completa de los materialefl. La oompoeleltfa reaoltante puede 
ser entonces almacenada en un 6rea frla tal oomo un- rttri^ 
rador* • ■ • ' 

laa piopiedadea del material de reslna de silifio- 

15. na a emplear en la presente invencldn iflon las siffiiente:? \, y 

1) Doreza (JIS) aproxinadamettte de 40 a 60 »-it 

2) Eesiatencda a la « de 85 a I30 kfi/ca? 
tmccitfn . 

3) DefoaaiMltfn pldstioa » de 400 a 560^^ f \ 

4) Peso molecular * 6 x 10^ (sllicona 

baee)/-^ 

20. 5) 200JS nddulo •» de 35 a 45 kg/^of 

Iia flgura 1 muestra el modelb de yeso original — 
despa^B de tomar una inpresitfn d« la me^oelusi^n de on pa-* 
dente a tratar que inoluye dienteo 1 fabrloados tambi&i en 
yeso* 

25, la flgora 2 muestra los respectlvos dlentes retlra 

dos del modelo osiglnal de la figure 1» y la fl©ira 3 mues- 
tra la eondicl($n en que los dientes estan reordenados en la 
oclusldn noimal usando cere 2 empleada para montar y fidar 
los dientes, ta figora 4 muestra el dlepositivo de trata- - 

30. miento ortbddnoioo oompleto usando resina de sllicona 14 eo 
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mo material de partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo ciiie tiene agajeros de vent?ilaol<5n 3 para la resplra- - 
ei6a. 7 los dleutea mostx^dos por llneas de puntos son im-- 
prealones negatives de los dlentes que estSn reordenados a 

5* la odosldn noxsial* Xos dlentes jg^l allneados del paciente 
a tratar ae Insertaa en el disposltivo que tiene las impre- 
siones negatlvas al oerrar el paciente sus m^dlbulas unl^ 
dolas entra si* Coando es deformado por los dlentes el dis-* 
positiTO reaina de Billcona» se genera la fuerza oompen- 

10* sadora de la resina y la faer2sa correctora liace que los dim 
tea se desplaoen a la oelosidn normal del disposltivo* 

Xia figora 6 es una vista en seeci($n transversal, v~ 
tooada a lo lai^ da una Unea 71-71 del dibtijo precedent«!fj' 
y la figura 7 es una vista en sec(d6n de f rente tomada a^«^. 

15. lo largo de una llnea 7II-7II de la figura 4 que ffluestra-iMC 
molds cdncavo 4 del disposltivo para la insercidn de un mo-f- 
lar de la fflandll)ula superior, y un molde c<5ncavo 5 para tin,-, 
molar de la mandlbula inferior* La figura 8 es un dibujo de 
comparaoldn que muestra las condiciones ezistentes antes y - 

20. despufis del tratamiento ortoddncico con el disposltivo ds - 
la invenoidn*. correspondlendo la figura 8a a antes del tra- 
tamiento ortoddncico, mientras que la figura 8b corresponde 
a despu6s del txratamiento oxtoddncico y mosbrando tambl&i un 
diente anterior 6 de la mandllsula superior* y un diente an- 

25. terior 7 de la mandiliula inferiori Xa figura 8a muestra hue 
COS en el lado del labio del diente anterior superior y en 
el lado de la lengua del di«rte anterior inferior. la figu- 
ra 8B no ffluestxs el Meco debldo al. movimiento del diente - 
con la fuers» crkodtfncica generada por la fuerza compensado. 
30. ra de la resina durante el tratamiento. 
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La flgiira 9 mestra la prlmera reallzacli5n de la 
presente lnveiicl<S&» y la figora 9A mueslsra la oondloi(5ii en 
la que el vaciaSo psortido 9 eatd separado y contiene los mo 
delos de yeso coa los dleutes en oolviBi6n aoxnaL empotradoe 

5, exL yeso t2, y 9B muestra la condieltfn en la g.ae la reslna - 
de Billcona 9> «s lleaada o vertida en la oitad Inferior del 
vaciado partidOf y 9C naestra la condlcidn en la <iue los va 
clados partidoa separados eet^ unidoa y la resina de sili- 
cona 8 rodea completamente los. dientes, y 10 deslgna on - - 

10. miembro de conexl«5n lara el vaciado partido. 

La flgura 10 maeatra la segonda realizaoi^n. de la 
presen-te invenddn y 10A es ana vlata aapexior del articiaa 
dor anatdwico 11> y 10B ea la vista lateral del mismo, ifiajj* 
trando la condicite en la que la placa d« oera es fondlda'p 

15, descapgada, y en esta posieitfn oondiolonal» la resina dc\— • 
silicone se aplica a presldn y se ooldea sobre los modeloA 
de yeso para fonnar el dispositlvo de tratamiento ortoddnci 
CO* EL ditujo 100 ea una vista. lateral del dispositlvo de' =- 
tratamiento orfcoddncico formado con la resina de silicotia*. 

20. y cuando es curado este dispositlvo por medio de ague oar-' 
liente y aire caliante* se oTjtiene un produoto final. La *— 
figura 10B es una vista en secoldn transversal tomada a lo 
largo de una linea I-X de la figura 10A. JSL ndmero 12 deaig 
na un modelo de trabajOf y el ndmero 14 desigoa el disposi- 

23, tivo de tratamiento oxtod<5noico* . 

EL dispositivo de tratamiento de resina de sili — 
eona preparado ro&B axriba tlene impresiones bLVaQlos negatl 
vos que son un dajillcado de los dientes del paoiente y dea- 
plazan los dientes del mismo a una posioitfu deseada tal co*> 

30, mo la oolusidn normal durante rtL tratamiento* H tratamien- 
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to ortoddnoico completo 9S reallzado (a) abrlendo la boca - 
del paclente para deBcabrir las mandlbalas y dientes supe— 
Eiores e inferiores, (b) adaptaado el dlaposltivo usaado la 
presitftt de loa dados paa?a apretar el diapositivo sobre los 
dientes 3U£er£ores« 7 (c) ooTrando la nandlbula inferior pa 
■ ra apretar el diapositivo sobre los dientes inferiores. KL 
moviniento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dientes superiores e inferiores entre si durante breves 
periodos de tienpoy preferiblemente entre- 10 7 20 segundos 
aprozimadamente para hacer- que el dispositive aplique pre— 
sidn 0 fuerza contra los dientest' relajando las mandlbulas 
para aliviar la presitfn y repitiendo el aprlete y la reiaja 
oi6n durante las horas en que el - paciente pemanece despi^ 
to* (e) manteniendo el dispositive sobre los dientes del.p& 
oiente durante las Iioras de saeElOr y (f) repitiendo los»£a^ ■ 
80S (d) y <e) durante un periodo de tiempo sufioiente para 
desplazar los dientes a la posioidn deseada. 

3e comprender^ que cnando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplazados a distancias - 
conside3?ables^ puede ser necesario asar varios dispositiyos 
de tratamiento de la invenci<S& de modo que los dientes pue- 
dan ser desplazados a cortas distanoias con cada tratamien- 
to de acuerdo con los procedimientos de tratamiento ante- - 
rioxmente expuestos* Igualmentey euando son necesarios va*— 
rios dispositivos para el tratamiento » cada dispositive pu£ 
de ser preparado de acuerdo con los procedimientos anterior 
mente descritos* 

£1 diapositivo de tx^itamiento ortoddncioo obtenido 
de acuerdo con la presente invenci<5n. produce una oc^usidn - 
noxioal sobre la base de los dientes reordenados del paciente< 



Al ser coiregiaos gradualmeate los dleateo dsspu6s de colo- 
oarlo en la 'boea^ uo imprlme eafuerzos indeMdos a los dien 
tea nl a la estructtxra peiiodontalt haciendo aetuar a la — 
faerza correctora del dispoaitivo en conaecuenoia, ae — 

5« reallea el tratastiento oxtoddnelco^ 

DoMdo a sua propiedadea, el dispoaitivo de trata 
mieato ortoddnelco moldeado en resina de ailieona no paede 
ser defoxmado pexoanentemente y eat^ libra de oambioa debl- 
dos a los esfaerzoa* Sa djxeeza puede ser modificada litre— 

10, raento y paede haoerse ■fcranepasfente sin sabor ni olov^ por ~ 
lo qua resulta nuy ventajooo no stflo por oonstltuir un eacce 
lente trataimieato oitoddncico sino adento por sa faeili£ad 
de utilizacidn por parte del paciente* 

Partioulatmeate* la presonte Invencldn reatata — 

15, ventajosa en comparacidn con las resinaa do poliuretano ^epr? 
nocidast dado que el tlempo de polimerlzaoidn del poliorefca 
no es de aproxlmadamente 2a Mnatost y por oonsigaiente^la" 
prosente invenoidn acorfea enormeiaente el tiempo de fabrlcav 
ddn* Igaalmeate^ la resina de poliuretano produoe espuaa 

20* de gae de Seido carbdnioo en grandes oantidades ooando cisag 
oiona con el agua en el yeso y* por cpnaigoientef el jnodelo 
de trabajo tiene que ser faljricado uaando aresinas especia~ 
lea, y tiene la desventaja de prodaoir deformaoiones debido 
a la gran contraccldn rosultante tensocurado de la resl 

25 • na* Por conslguienter, en caao de uear la resina de silicons 
de la present© invenoidn* paede atilisfflarse yeso para fabri- 
oar el mod^o de trabajo y no se produce defonnaeidn alguna 
y, en conseowencia, el dispoaitivo de tratamisnto ortocdnci 
00 paede ser prodacido con una precisidn Inerementada* 

30* Igoalmente* al usar resinas de poliuretano* la ma 



25* 

so d« BSLtaei<$ft con ma Tieiaba da vaeXo para impadir la esin 
maoitfa del poliuretano* For otxa paxtot debe usorsft an <}om~^ 

5. pinBsor 7 uxtoolavft d« ailta preoldn y« odiclonalmeatef «n ^ 
moldeo s» preoSea aon trlturadora do graa tama3o, por Xo 
aft «oiftj^ioa aX .pxoeesft dic taQelonamlento y se tiene loft in- 
ponvanl^tos d« 0887 m^qainaa espeoialos* Bor «1 oontrarioy 
la presontft lzc?«scidn «s extremadameolio «Qgara» ya ^ae eni<-<' 

10« plea la roaina da alllconas ellmlxiando la desospomaeidn da* 
Xante «1 procoao do asltaoi^ 7 los procedisdentos do puU-^ 
do y acabadoy y* en eonaeeaencla*. tiene muehos efeetos 
«»»elentea« 

go T A 

15 • Xa Intent • do Inveaeldn ^ae ae aollclta por vein- 

te aSoa paxB Sspe^y ^ aouerdo eon la ^rlgonte I«^slaoldn« 
deber& reoaor sotoet *FSS)GWIMM'£& PARS SL IBAlAlilXMSIO CG^ 
HiESrO M XA SAXOCSSSIOH BEHSAX* 7 ]}IS£OSXTI70 OEfOSONCICO SB 
RESm SmCOKA FABA SIPBCSOAB S^ICHO m>C£Dm£XTSO% Con 

20« Pdoridad de la demaoda de Pettente en SssSn at ?1-*t32323« 
d« feeha 3 M NoTtem'bre da lae oaraoterlstleas 
•senclales d« la0 algQientee t Mr: ii M , m . 
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■ 5 E I 7,1 N P J G.A.G.I-O y E 3 
- 49 IRfooeaimlente paraM ^fet'ataBdaitd complete de 
la maloclaai(5h dentalt 7 dispositlvo ortodonoieo d* nslna 
d» sillcona para efectoar dioho j^eedlmlentor eompirendiendo 

5, dicho procediolento de tratamlento las fasea dei (a), la - - 
abertura de la "booa del paciente para ver laa mandlbulas su 
perior e inferi.or y loa dlentea^ (b) el ajuste del dlapoaitl 
vo medlante prealdn del dedo para forzar .el dlaposltivo so- 
bre los dlentes supBrlore0> (o) el «ierre de la mand£bula in 

10^. ferior para formar el dlspositlvo sobre los dientes lnferlo~ 
res, (d) el apriete de loa dientes Baperiorea e Inferiorea 
entre si dorante breves periodoa de tlonpo para hacer el 
dispoaitivo ejerza preaida contra los dientes* relajando las 
mandlbulas para aliviar la presltftt y repltlendo el aprlete 

15, y la relajacidn durante las horas en que permanece despiterto 
el paciente, (a) el raantenlmiento del dispositivo sobre los 
dientes del paciente durante las boras de saeQo* y it) la rel 
teraoldn de las fases (d) y (e) durante m perlodo de tionpo 
auficiente para desplazar los dientes a la posioldn deseada* 

20* 2&*'* Dispositivo ortodonolco de resina de sillcona 

para tH tratamiento de la malodustdn dentilL segdn el prooe 
dinilento de tratamiento de la relTindlcaoldn ts* comprendien 
do dicbo dispositivo Impresiones negatlvaa superiores a ia- 
feriores que dupliean los dientes saperiores e Inf eriores y 

25. los mueven a la posioldn deseada durante el tratamiento* 

3».- Dispositivo ortoddnoico de resina de silicons 
para el tratamiento de la maloolusidn dental^ segdn la relvln 
dieacidn 2, en ^ que la reaina de silioona es una compoai- 
eidtt que contlenet 

30* (a) una resina de silioona que tiene la sigoiente fdroulat 




: (2) ua^oeitd de sillcoimi 
4fl*<» Btapoisitlvo ortofloacico de resina dia slllcona 
para tra-tamiQato d« la nialocluBi<$& dexxtal* aegfia las sei 
vlndicacioaes 2 y 3i coyo disposltivo se fabrica segfia las 
faaea de* (a) la prftparacltfn de modeloa do yeso de las man- 
dlbulaa sajperior e infarior de ua paciente Incluyendo los - 
dientes qoe presentan inaloclusidii;^ (b) la deterndnacidn de 
la relaoidxi ctotrlca autre los dlentea saperiores e Inf exi^ 
res del paciente medlante la toma de una Impresldn en, oera*- 

(c) la toma de una transferenoia del arco de la cara de los 
dientes saperiores del paciente para establecer y reproduoir 
la relacidh de: la mandibola superior oon la cabeza y la cara* 

(d) la colocaciijn del arco de la cara en un artlcolador ana 
tdmicoj (e) la colocacitfa de los modelos superior e inf e* - 
rlor de la fase (a) en el articulador anatdmico usaadd el ev 
00 de la cara y la impresidn en 'cera de la fase (b) pura re 
produoir la relaoidn entre las mandibulas superior e infe- 
rior del paciente. y fiaacidn de los mod^os en yeso de ial 
modo que los mod^os scan unidos al articulador, (f ) la re- 
tirade de los dientes de los mod^os y la realineaoidn de - 
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l09 dieutes r«ar cera c^ra le^.o<fLaSl6n xmmsl,^ (g) la daplici 
dad de ldro£Iasidtt wmSl dft 3«d m&tilAB con m matexlal du 
plicador para foroar Impreslonea nega*l"»a«t (h) la fonaa- - 
oidn de modeloe poaitlvos en yeso a partir de laa impreslo- 

3»r nee negativaB» (1) el allnemilwito de los nodelos posltlvos 
en yeso en la oolusidn normal eon un. espaoio de 3 a ? mm en 
tre el borde Incisor sapertor e Infeilorj^ (i) la formaddn 
de reslna de sillcona tenno-curable para f ijar los nodelos 
alineadoB de la fase (1) y la curaei<ftt de la reslnar y (k) 

10* la retlrada del dlspositivo de -tratstniento resultante. 

59** iMLspositiTO ortodoneieo de reaina de sillco- 
na pax» el tratamiento de la maloolusi^n dent air noefin. rel- 
vlndicado en laBreivindlCBCiines 3 7 4* «a «1 dicha 
fase de alineamiento (i> incluye la retirada de los nodelos 

t5* en oera del axticulador y reemplas^dolos oon los isodelos en 
yeso de la fase (h) nientras que se nantiene la misma rela- 
cito entre la. nandibula saperlor « inf ei*lor» y abrieado el 
artlculador para foxmar tm espaoio de 3 a 9 sut entre el Taor 
de Inoisor saperlor e inf eriort y en el que dicha fase de - 

20. formaciiJn (3) incluye la foroaeirfa de resina de silicona — 
termo-curable alrededor de los modeios en yeso superior e - 
inferior* 

6B.« SispositiYO ortodoneieo de resina de silico- 
na para el tratamiento de la Haleolusidn dentalf segOn las 

25 • reivindicaoiones 2, 3 y 4» en el que dicha fase de alinea- 
miento (i) incluye las fases de» (1) la atertura del articu 
lador para formar on espaoio de 3 a 5 «■ ^ ^o^d* ia" 

cisor superior e inferior, {m) la coloeaoidn de oera en el 
espaoio para obtener una impresitfn de los dientes supeziores 

30» e inferlores en ocluei5n normalt y in) la eolooacldn de los 
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dierLtea e& las. mo<lelq3 en ^^so^ jscip^^pr e inferior de la <~ 
fase (h).'on-Ia imprssida earoer^ de Xa- fase (n)t 2r en el ctue 
dlolia fase de formaciiJtt (J) incluye las fases de t (o) la - 
proteoci<5a de la oomblnaoldn resultante de la fase (n) oon 
5. pera de tal modo que la cera tendrd sastanclalmente la mis** 
ma oonfiguraoidn y eepesor que el dispositivo de tratamien- 
to de resloa de siUeona deseado* (p) ^ moldeada de la com 
blnaoidn del modelo oablerto de cera de la fase (o) en un - 
vaclado paxtldOy (q) sometlendo el vaeiado partido que con- 
10* tlene el mod^o oubierto de oera a un calentamlento safl~ - 
ciento pa^ derretir 2& cera y prodaolr on vaoio, (r) la re 
tlrada de la cera, y (s) el llenado d^ vacio con una resl- 
na de slUoona texmocurable .y el corado de la reslna* 

7a»-» JJispositivo ortodoncico de resina de silioo- 
1?. na para el tratamlento de la maloclasldn dental* segdn las 
relvlndicaclones 2« 3 y 4f en el qoe la resina es corada a 
una tezaperatora de lOOSC a t30&C« 

8a»<* ^FBOQWIMW^Q HAM 'EL SRAT^IEI^O OOMfLEIO 
DE lA MAlOCIiaSIOEr DBSIAI* Y DISBOSIIIYO OHTODONCICO DE HESI 
20. NA DB SniCOSA PARA BPBOIUAR DICHO ESOCEDmENIO" . 

Segdn queda sustanoialmente desorito en la pres^ 



3a» 



te mamorla q-oa 
una sola oet& y 



do tiwinta J»3as,«so3ri.ta8 a ndqaina por 
mmi, kS!y0VJ97.7 
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